VERTRAGWER DIE INTERNATIONALE ZUSWfoENARBEIT 
AUF DEM GEBIET DES PATENTWESENS 



PCT 

INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 

(Artlkel 18 sowle Regeln 43 und 44 PCT) 



AktBnzelchen des Anmelders Oder Anwatts 

A 12738 WO Al/ha 


WETTERES slehe Mlttellung Qber die Ubermmiung des Intematlonalen 

Recherchenberlchts (Formblatt PCT/ISA/220) sowle, sowert 
VORGEHEN zutreffend, nachstehender Punkt 5 


IntBmatlonales Aktenzelchen 
PCT/CH 99/00586 


Internationales Anmeldedatum 
(T ag/Monat/Jahr) 

07/12/1999 


(FrOhestes) Priorttfltsdatum (Tag/Mortat/Jahr) 

10/12/1998 


Anmelder 

TRISA HOLDING AG et al . 



Dteser Internationale Recherchenberlcht wurde von der Intematlonalen Recherchenbehorde erstBltt und wtrd dem AnmeJder gemfiB 
Artlkel 16 Qbermlttelt. Elne Kople wlrd dem Intematlonalen BGro Qbermlttelt 

Dleser Internationale Recherchenberlcht umfaBt Insgesamt _3 Blatter. 

|X| DarQber hlnaus llegt Ihm Jewells elne Kople der In dlesem Berlcht genannten Unterlagen zum Stand der Technlk bel. 



1. 



Grand lage des Berichts 

a. Hlnslchtllch der Sprache 1st die Internationale Recherche auf der Grundlage der Intematlonalen Anmeldung In der Sprache 
durchgefQhrt worden, In der sle elngerelcht wurde, sofem unter dlesem Punkt nJchts anderes angegeben 1st 

I | Die Internationale Recherche 1st auf der Grundlage elner bel der Behorde elngerelchten Ubersetzung der Intematlonalen 
Anmeldung (Regel 23.1 b)) durchgefQhrt worden. 

b. Hlnslchtllch der In der Intematlonalen Anmeldung offenbarten Nucleotld- und/oder Aminos&uresequenz 1st die Internationale 
Recherche auf der Grundlage des SequenzprotokolJs durchgefQhrt worden, das 

| | In der Irrternattonaten Anmeldung In Schriflichcr Form enthaftsn 1st 

zusammen mlt der Intematlonalen Anmeldung In computerlesbarer Form elngerelcht worden 1st 
bel der Behorde nachtragllch In schrtftllcher Form elngerelcht worden 1st 
bel der Behorde nachtragllch In computerlesbarer Form elngerelcht worden 1st 

Die Erkfarung, daB das nachtragllch elngerelchte schrtftDche Sequenzprotokoll nlcht Qber den Offenbarungsgehaft der 
Intematlonalen Anmeldung Im Anmeldezeltpunkt hlnausgeht wurde vorgelegt 

Die Erklarung, daB cfle In computerlesbarer Form erraBten Informatlonen dem schrtftllchen Sequenzprotokoll errtsprechen, 
wurde vorgelegt 



□ 
□ 
□ 
□ 

□ 



2. 

a 



I | BestSmmte AnsprOche haben elch ate nlcht recherchierbar erwlesen (slehe Feld I). 
| | Mangel nde Einheitlichkelt der Erflndung (slehe Feld II). 



4. Hlnslchtllch der Baceelchnung der Erflndung 

[T| wlrd der vom AnmekJer elngerelchte Wortlaut genehmlgt 
| | wurde der Wortlaut von der Behorde wle fblgt lestgesetzt 



5. Hlnslchtllch der Zusammen fassung 

nn wtrd der vom AnmekJer elngerelchte Wortlaut genehmlgt. 

. , wurde der Wortlaut nach Regel 38.2b) In der In Feld III angegebenen Fassung von der Behorde festgesetzt Der 

| | AnmekJer kartn der Behorde Innerhalb elnes Monats nach dem Datum der Absendung dieses Intematlonalen 

Recherchenbertchts elne SteHungnahme vorlegen. 

6. Fblgende Abblldung der Zetehnungen 1st mlt der Zusammenfassung zu veroffentllchen: Abb. Nr. ] 



|X| wte vom Anmelder vorgeschlagen f^] kelnederAbb. 

| | well der Anmelder selbst kelne AbblkJung vorgeschlagen hat 
| | well dtese Abblldung cfl Erflndung besser kennzelchnet 



Formblatt PCT/ISA/210 (Blatt 1) (Jull 1998) 



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 



V^CH 99/00586 



A. KLASSIFISERUNQ DES ANMELDUNQSGEGEN8TANDE3 

IPK 7 B29C45/16 A46B5/02 



Nach der Internatlonalen Patent Maasfftkaflon (IPK) Oder nach der naBonalen Klassfflkallon und der IPK 



B. RECHERCHIERTE QEBIETE 



Recherchterter MlndeslprOfstoff (rGasafflkatJonasystem und Klasafflkattonsayrnbole ) 

IPK 7 B29C A46B 



Recherchlerte aber nlcht zum Mlndestprufstoff gehorende VerOffentllchungen, sowelt dlese unter die recherchlerten GeWete fallen 



W&hrend der Intematlonaten Recherche konsuMerte elektronteche Datenbank (Name der Datenbank und evtl. veiwendete Suchbegrtffe) 



C. ALS WE8ENTUCH ANGESEHENE UMTERLAQEN 



Kategorie" 


Bezetehnung der VerMenUlchung, sowelt ertordetllch unter Angabe der tn Betracht kommenden Telle 


Betr. Anapruch Nr. 


X 
A 


DE 195 35 134 A (LINGNER & FISCHER GMBH) 
27. MSrz 1997 (1997-03-27) 
das ganze Dokument 


1,2,4,5, 
10 

8,9,12 


X 


EP 0 561 051 A (HEWLETT-PACKARD CO) 
22. September 1993 (1993-09-22) 
das ganze Dokument 


1,3-6, 
10,11 


X 


DE 40 36 361 A (GLEIXNER JOSEF) 

4. Jul1 1991 (1991-07-04) 

Spalte 2, Zelle 56 - Zelle 64; Abblldungen 

Spalte 4, Zelle 36 -Spalte 5, Zelle 1 


1,3-6, 
10,11 


X 


DE 38 20 814 A (MINOLTA CAMERA KK) 
5. Januar 1989 (1989-01-05) 
das ganze Dokument 

-/~ 


1,3-6, 
10,11 



m 



V I Wettere VerotTentDchungen sJnd der Forteetzung von Fold C zu 
1 entnehmen 



Slehe Anhang PatentfamUe 



° Besondere Kategorten von angegebenen VerWfentflchungen 
"A" VerWrenfltehuna die den allgemetnen Stand der Technik deflnJert, 
aber nlcht als besondere bedeutsam anzusehen 1st 

"E" alteroa Dokument das Jedoch erst am oder nach dem Internatlonalen 
Anmeldedatum verGffentflcht worden 1st 

"L" Veroffentllchung, cfle geelgnet tat, elnen Prtorttateanspruch zwetfethalt er- 
achelnen zu taseen, oder durch die das Veroffenttlchungsdatum etner 
anderen Im Recherchenbeilcht genannten Veron^ntllchung betogt werden 
eofl oder die aus etnem anderen besonderen Grund angegeben 1st (wle 
ausgefOhrt) 

VerOffentDchung, die steh auf elne mGndllche Offenbarung, 
elne Benutzung, elne Ausstellung oder andere MaBnahmen bezleht 
"P" VerWfentllchung, die vor dem tntematJonalen Anmeldedatum, aber nach 



T" Spate re VerOffentflchung, die nach dem Internatlonalen Anmeldedatum 
oder dem Prtort ta t s da tu m vertWfentDcht worden 1st und mR der 
AnmekJung nlcht koMdtert, sondem nur zum Veratandnte des der 
Erflndung zugrundeltegenden Prtrtztpa oder der Ihr zugrundeltegenden 
Theorte angegeben tef 

"X" VerOffentllchung von besonderer Bedeutung; die beanspnichte Erflndung 
kann alleln aufgrund dteser VerOfTentllchung nlcht als neu Oder auf 
erftndeilscher Tfittgkett beruhend betrachtet werden 

"Y" VerOffentllchung von besonderer Bedeutung; die beanspnichte Erflndung 
kann nlcht als auf erflndertecher Taflgkett beruhend betrachtet 
werden, wenn die VerOflentOchung mn elner oder mehreren anderen 
VerOfrentOchungen dleser Kategorte In Vetbtndung gebracht wtrd und 
dlese Verbtndung for etnen Facnmann naheOegendlst 

*&' Veroffentllchung, die Mftglled derset>en PatentfamMe 1st 



Datum des Abschlusses der hriternatlonalen Recherche 

2. MSrz 2000 


Absendedatum des Internatlonalen Recherchenberlchts 

09/03/2000 


Name und Postanschrttt der Internatlonalen Recherchenbehorde 

EuropaJsches Patentamt P.B. 5618 Patenttaan 2 
NL - 2280 HV FUJswflk 
Tel. (431-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo rd, 
Fax: (431-70) 340-3016 


Bevoltmachtlgter Bedlensteter 

Boll en, J 
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INTERNATIONALE RBECHERCHENBERICHT 



■R^ 



lBF/CH 9 



7CH 99/00586 



C^FortMteung) AL3 WESEMTUCH ANQESEHENE UMTERLAQEN 



Katogorte" Bezelcrtnung der VerOffentOchung, aowelt erforderflch unter Angabe dor In Betracfrt korrtmenden TeOe 



Betr. Ansprucri Nr. 



WO 97 02770 A (LINGNER & FISCHER GMBH) 
30. Januar 1997 (1997-01-30) 
das ganze Dokument 



1,2,4,5, 
10 



FoimMaB PCT/l8A/210(RxtMtzuna von Btatt2) (Jul! 1982) 



Selte 2 von 2 
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INTERNATIONAL SEARCH REPORT 

i on patent family members 
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Rational Application No 
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Patent document 
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29-07-1999 



Form PCT/I8A/210 (patent flamfy anrwx) (July 1092) 




Jl 1^ 1 

ANTRAG 


Internationales Aktenzeichen 


Internationales Anmeldedatum 


Der Unterzeichnete beantragt, daB die vorliegende 
internationale Artmeldung nach dem Vertrag Uber die 
internationale Zusammenarbeit auf dem Gebiet des 


Name des Anmeldeamts und "PCT International Application" 


Patentwesens behandelt wird. 


Aktenzeichen des Anmelders oder Anwalts (falls gewunscht) 
(max,l2 2eichen) A 12738 WO Al/ha 


Feld Nr. I BEZEICHNUNG DER ERFINDUNG 

Kunststof f gegenstand fur die Verwendung im Bereich der Korperpflege 


Feld Nr. II ANMELDER 


Name und Anschrift: (Familienname, Vorname; bei juristischen Personen volistandige amtliche Bezeichnung. 
Bei der Anschrift sina die Postleitzahl und der Name des Stoats anzugeben. Der in diesem Feld in der 
Anschrift angegebene Siaat ist der Siaat des Sitzes oder Wohnsitzes des Anmelders, sofern nachstehend kein 
Staat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben ist.) 

Trisa Holding AG 
Kantonsstrasse 
6234 Triengen 
Schweiz 


I 1 Diese Person ist 
* * gleichzeitig Erfinder 

Telefonnr.: 
Tclefaxnr.: 
Femschreibnr.: 


StaatsangehOrigkeit (Staat): 
Schweiz 


Sitz oder Wohnsitz (Staat): 
Schweiz 


Diese Person ist Anmelder i lalleBestim- | I alleBestimmungsstaaten mit Ausnahme | 1 nur die Vereinigten | 1 die im Zusatzfeld 
furfolgendc Staaten: | | mungsstaaten L^£J der Vereinigten Staaten von Amerika | | Staaten von Amerika | | angegebenen Staaten 


Feld Nr. Ill WEITERE ANMELDER UND/ODER (WEITERE) ERFINDER 


Name und Anschrift: (Familienname, Vorname; bei juristischen Personen volistandige amtliche Bezeichnung, 
Bei der Anschrift sina die Postleitzahl und der Name des Staats anzugeben Der in diesem Feld in der 
Anschrift angegebene Staat ist der Staat des Sitzes oder Wohnsitzes des Anmelders, sofern nachstehend kein 
Staat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben ist.) 

Huber, Beat 
Hofstatt 2 
62 3 3 Bur on 
Schweiz 


Diese Person ist: 
[ | nur Anmelder 

|x | Anmelder und Erfinder 

1 | nur Erfinder (Wird dieses Kastchen 

1 1 angekreuzt, so sind die nachstehenden 

Angaben nicht notig) 


StaatsangehGrigkeit (Staat): 

Schweiz 


Sitz oder Wohnsitz (Staat): 

Schweiz 


Diesc Person ist Anmelder i I alle Bestim- I I alleBestimmungsstaaten mit Ausnahme 1 | nur die Vereinigten [ I die im Zusatzfcld 
fur folgende Staaten: | | mungsstaaten | | der Vereinigten Staaten von Amerika IX 1 Staaten von Amerika | | angegebenen Staaten 


| Weitere Anmelder und/oder (weitere) Erfinder sind auf einem Fortsetzungsblatt angegeben. 


Feld Nr. IV ANWALT ODER GEMEINSAMER VERTRETER; ODER ZUSTELLANSCHRIFT 


Die folgende Person wird hiermit bestellt/ist bestellt worden, urn fxlr den (die) Anmelder r— l Anwa t. 1 — 1 gemeinsamer 
vor den zustandigen internationalen Behttrden in folgender Eigenschaft zu handeln als: F^^S dU | | Vertreter 


Name und Anschrift: (Familienname, Vorname; bei juristischen Personen volistandige amtliche 
Bezeichnunz. Bet der Anschrift sind die Postleitzahl und der Name des Staats 
amugebenj 

Patentanwalte 

Schaad, Balass, Menzl & Partner AG 
Duf ourstrasse 101 / Postfach 
8034 Zurich 
Schweiz 


Telefonnr.: 

01 383 55 55 

Telcfaxnr.: 

01 383 73 15 

Fcmschreibnr.: 


1 — | Zustellanschrift: Dieses Kastchen ist anzukreuzen, wenn kein Anwalt oder gemeinsamer Vertreter bestellt ist und start dessen im 
1 1 obigen Feld cine spezielle Zustellanschrift angegeben ist. 



Formblatt PCT/RO/101 (Blatt 1) (Juli 1998; Nachdruck Januar 1999) Siehe Anmerkungen zu diesem Antragsformular 



Blart Nr. . .2 



Fortsetzung von Feld Nr. Ill WEITERE ANMELDER UND/ODER (WEITERE) ERFINDER 


Wird keines der folgenden Felder benutzt, so sotlte dieses Blatt dent Antrag nicht beigefugt werden. 


Name und Anschrift: (Familienname, Vorname; beijuristischen Personen vollstandige amttiche Bezeichnung. 
Bei der Anschrifi sind die Postleitzahl und der Name des Stoats anzugeben. Der in diesem Feld in der 
Anschrifi angegebene Staat ist der Staat des Sitzes oder Wohnsitzes des Anmelders, sofern nachstehend kein 
Staat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben ist.) 

Waldispiihl, Peter 
Kleinf eldstrasse 10 
6234 Triengen 
Schweiz 


Diese Person ist: 
| | nur Anmelder 

PC) Anmelder und Erfmder 

I 1 nur Erfmder (Wird dieses Kastchen 
I— — 1 angekreuzt, so sind die nachstehenden 
Angaben nicht notig.) 


Staatsangehorigkeit (Staat): 

Schweiz 


Sitz oder Wohnsitz (Staat): 

Schweiz 


Diese Person ist Anmelder i 1 alle Bestim- I | alle Bestimmungsstaaten mit Ausnahme i i nur die Vereinigten P~| die im Zusatzfeld 
fur folgcnde Staaten: | | mungsstaaten | | der Vereinigten Siaaten von Amerika l x 1 Staaten von Amerika | | angegebenen Staaten 


Name und Anschrift: (Familienname, Vorname; beijuristischen Personen vollstandige amtliche Bezeichnung. 
Bei der Anschrift sind die Postleitzahl und der Name des Staats anzugeben. Der in diesem Feld in der 
Anschrift angegebene Staat ist der Staat des Sitzes oder Wohnsitzes des Anmelders, sofern nachstehend kein 
Staat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben ist.) 


Diese Person ist: 
| | nur Anmelder 

[ | Anmelder und Erfmder 

1 I nur Erfmder (Wird dieses Kastchen 

1 1 angekreuzt. so sind die nachstehenden 

Angaben nicht notig.) 


StaatsangehoYigkeit (Staat): 


Sitz oder Wohnsitz (Staat): 


Dicse Person ist Anmcldcr i | alle Bestim- | 1 alle Bestimmungsstaaten mit Ausnahmc 1 | nur die Vereinigten | 1 die im Zusatzfeld 
fllrfolgendcStaaten: | | mungsstaaten | | der Vereinigten Staa ten von Amerika | | Staaten von Amerika | | angegebenen Staaten 


Name und Anschrift: (Familienname, Vorname; beijuristischen Personen vollstandige amtliche Bezeichnung. 
Bei der Anschrifi sind die Postleitzahl und der Name des Staats anzugeben Der in diesem Feld in der 
Anschrifi angegebene Staat ist der Staat des Sitzes oder Wohnsitzes des Anmelders, sofern nachstehend kein 
Staat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben ist.) 


Diese Person ist: 
| [ nur Anmelder 

| | Anmelder und Erfmder 

| 1 nur Erfmder (Wird dieses Kastchen 

I 1 angekreuzt, so sind die nachstehenden 

Angaben nicht notig.) 


StaatsangchOrigkeit (Staat): 


Sitz oder Wohnsitz (Staat): 


Diese Person ist Anmelder | 1 alle Bestim- I 1 alle Bestimmungsstaaten mit Ausnahme j 1 nur die Vereinigten Y~i die im Zusatzfeld 

filrfolgcnde Staaten: | | mungsstaaten | | der Vereinigten Staaten von Amerika | | Staaten von Amerika 1 1 angegebenen Staaten 


Name und Anschrift: (Familienname, Vorname; beijuristischen Personen vollstandige amtliche Bezeichnung. 
Bei der Anschrifi sind die Postleitzahl und der Name des Staats anzugeben. Der in diesem Feld in der 
Anschrifi angegebene Staat ist der Staat des Sitzes oder Wohnsitzes des Anmelders, sofern nachstehend kein 
Staat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben ist.) 


Diese Person ist: 
| | nur Anmelder 

| | Anmelder und Erfmder 

I 1 nur Erfinder (Wird dieses Kastchen 

\ 1 angekreuzt, so sind die nachstehenden 

Angaben nicht notig.) 


StaatsangehOrigkcit (Staat): 


Sitz oder Wohnsitz (Staat): 


Diese Person ist Anmelder i 1 alle Bestim- | 1 alle Bestimmungsstaaten mit Ausnahme [ | nur die Vereinigten 1 I die im Zusatzield 

fllrfolgendcStaaten: | | mungsstaaten I | der Vereinigten Staaten von Amerika \ 1 Staaten von Amerika | | angegebenen Staaten 


| | Wcitcrc Anmelder und/odcr (weitcrc) Erfmder sind auf cincm zusatzlichen Fortsetzungsblatt angegeben. 



Formblatt PCT/RO/101 (Fortsetzungsblatt) (Juli 1998; Nachdruck Januar 1999) Siehe Anmerkungen zu diesem Antragsformular 



Feld Nr. V BESTIMMUNG VON STAATEN 



BlattNr. 



Bcstimmungcn nach Rcgcl 4.9 Absatz a wcrdcn hicrmit vorgenommen (bitte die entsprechenden Kastchen ankreuzen; wenigstens ein Kastchen 
:t werden): 

Patent 

ARIPO-Patent: GH Ghana, CM Gambia, KE Kenia, LS Lesotho, M\V Malawi, SD Sudan, SL Sierra Leone, 
SZ Swasiland, UG Uganda, Z\V Simbabwe und jeder wcitere Staat, der Vertragsstaat des Hararc-Protokolls und des PCT is! 
(3 EA Eurasisches Patent: AM Armcnien, AZ Aserbaidschan, BY Belarus, KG Kirgisistan, KZ Kasachstan, MD Republik 
Moldau, RU Russische Federation, TJ Tadschikistan, TM Turkmenistan und jeder weitere Staat, der Vertragsstaat des 
Eurasischen Patenttibereinkommens und des PCT ist 

EuropSisches Patent: AT Osterreich, BE Belgien, CH und LI Schweiz und Liechtenstein, CY Zypern, 
DE Deutschland, DK Danemark, ES Spanien, FI Finnland, FR Frankreich, GB VereinigtesKonigreich, GR Griechenland* 
IE Iriand, IT Italien, LU Luxemburg, MC Monaco, NL Niederlandc, PT Portugal, SE Schweden und jeder weitere Staat[ 
der Vertragsstaat des Europaischen Patentubereinkommens und des PCT ist 

OAPI-Patent: BF Burkina Faso, BJ Benin, CF Zentralafrikanische Republik, CG Kongo, CI Cdte d'lvoire, 
CM Kamerun, GA Gabun, GN Guinea, GW Guinea-Bissau, ML Mali, MR Mauretanien, NE Niger, SN Senegal) 
TD Tschad, TG Togo und jeder weitere Staat, der Vertragsstaat der OAPJ und des PCT ist (falls eine andere Schutzrechtsart 
oder ein sonstiges Verfahren gewvnschi wird, bine auf der gepunkteten Ltnie angeben) 

Patent (falls elm andere Schuizrechtsart oder ein sonstiges Verfahren gewunscht wird, bitte auf der gepunkteten Lin'te angeben): 



Die folgcnden 
mufi angekreu; 

Regionatcs 
0 AP 



^ OA 



Nationales 
AE 
SO AL 
AM 
AT 
AU 



Vereinigte Arabische Emirate 

Albamen 

Armenien 21 

Osterreich j8 

Australien 2l 

Aserbaidschan fij 

Bosnien-Herzegowina 85 

Barbados f$ 

Bulgarien 

Brasilien J5) 

Belarus 

Kanada (JJ 

und LI Schweiz und Liechtenstein R 

China Bjf 

Kuba W 

Tschechische Republik B 

Deutschland H 

Dancmark H 

Estland 00 

Spanien (jQ 

Finnland H$ 

Vereinigtes Konigreich BO 

Grenada Dg 

gl GE Georgien SJ 

H5 GH Ghana ffl 

K) GM Gambia $Q 

fej HR Kroatien J8 

Ungarn H 

Indonesien (JQ 

Israel g) 

Indien 85 

Island 

Japan \S 

Kenia tS 

Kirgisistan {jfl 

Demokratische Volksrcpublik Korea ^ 



83 
B 
BO 

DB az 

E) BA 

[?j BB 

Eg BG 

GS BR 

E BY 

fel CA 

$1 ch 

K CN 

IB cu 
i$ cz 

Q$ DE 
50 DK 
B EE 
ES 
IB FI 

SD cb 

CD 
GE 
GH 




LR Liberia 

LS Lesotho 

LT. Litauen 
LU Luxemburg 
LV Lettland 

MD Republik Moldau 

MG Madagaskar 

MK Die ehemalige jugoslawischc Republik 

Ma-zedonien 

MN Mongolei 

MW Malawi 

MX Mexiko 

NO Norwegen 

NZ Neuseeland 

PL Polen 

PT Portugal 

RO Rumanien 

RU Russische Federation 

SD Sudan 
SE Schweden 
SG Singapur 

SI Slowenien 

SK Slowakei 

SL Sierra Leone : . . 

TJ Tadschikistan 

TM Turkmenistan 

TR TUrkei 

TT Trinidad und Tobago 

UA Ukraine 

UG Uganda 

US Vereinigte Staaten von Amerika 



Usbekistan 
Vietnam . . . 
Jugoslawien 
Stidafrika . . 
Simbabwe . 



Xl KR Republik Korea Kastchen filr die Bestimmung von Staaten , die dem PCT nach der 

B$ KZ Kasachstan VeroTfentlichung dieses Formblatts beigetreten sind: 
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Feld Nr. VI PRIORITATSANSPRUCH 



I I Weitere Prioritatsanspruche sind im Zusatzfeld angegeben 



|x I Das Anmeldeamt wird ersucht, eine beglaubigte Abschrift der oben in der (den) Zeile(n) 1 . 
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Diese intemationale Anmeldung enthalt 
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(54) Title: PLASTIC OBJECT FOR USE IN PERSONAL HYGIENE 

(54) Bczeichnung: KUNSTSTOFFGEGENSTAND FOR DIE VERWENDUNG IM BEREICH DER KORPERPFLEGE 




(57) Abstract 

The invention relates to a plastic object for use in personal hygiene, which consists of at least two parts made of different plastic 
materials. These two parts are embodied by at least two moulded parts (2, 4) which consist of different plastic materials (A, B) which do 
not combine during injection moulding. The two moulded parts (2, 4) are joined by a non-positive and/or positive fit. The plastic object 
is economical to produce and can be given many different shapes in accordance with its jntended use. 

(57) Zusammenfassung ^ 

Ein Kunststoffgegenstand fur die Verwendung im Bereich der KdYperpflege besteht aus wenigstens zwei Teilen aus unterschiedlichen 
Kunststoffen. Die beiden Teile sind durch mindestens zwei Formteile (2, 4) gebildet, die aus verschiedenen, sich wahrend des 
Spritzgiessvorganges miteinander nicht verbindenden Kunststoffen (A, B) bestehen. Die beiden Formteile (2, 4) stehen in einer kraft- 
und/oder formschlussigen Verbindung. Der Kunststoffgegenstand kann kostengilnstig hergestellt werden, wobei sich viele Moglichkeiten 
fur eine zweckmSssige Gestaltung bieten. 
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Kunststof f qegenstand fur die Verwendunq im Bereich der 
Korperpf lege 

Die Erfindung betrifft einen Kunststof fgegenstand fur die 
Verwendung im Bereich der Korperpflege gemass dem 
Oberbegriff des Anspruches 1 sowie ein Verfahren zur 
Herstellung des Kunststof fgegenstandes . 

Einen Kunststof fgegenstand dieser Art bildet 

beispielsweise eine Zahnburste. Zahnbiirsten sind 
Massenartikel und miissen daher kostengiinstig hergestellt 
werden konnen. Bekannt sind Zahnbiirsten aus einem einzigen 
Kunststoff und Zahnbiirsten aus zwei Kunststof f komponenten, 
die z.B. im Zweikomponentenspr itzverf ahren hergestellt 
werden. Im letzteren Fall umfasst die Zahnburste zwei 
Kunststof fteile : Ein erstes Kunststof fteil aus einem 
ersten Kunststoff, z.B. Polypropylen, erstreckt sich vom 
Griff der Zahnburste bis zum Biirstenkopf und weist 
miteinander verbundene Ausnehmungen auf. Ein zweites 
Kunststof fteil aus einem zweiten Kunststoff, z.B 
thermoplastisches Elastomer, fiillt die Ausnehmungen des 
ersten Kunststof fteils aus. Diese beiden Kunststof fe 
verbinden sich an der Beriihrungsf lache der beiden 
Kunststof fteile . Gegeniiber einer Zahnburste aus nur einem 
Kunststoff ergibt dies eine grossere Gestaltungs- 
moglichkeit. Da sich jedoch die beiden Kunststof fe wahrend 
des Spritzgiessvorganges miteinander verbinden miissen, ist 
man bei der Auswahl der Kunststoffe und damit bei der 
Gestaltung der Zahnburste eingeschrankt . 

Diese Problematik betrifft auch andere Kunststoff- 
gegenstande fur die Verwendung im Bereich der 
Korperpflege, die aus wenigstens zwei Teilen aus 
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unterschiedlichen Kunststoffen bestehen, wie 

beispielsweise Behalter oder Verschlusskappen fur 
Behalter, die fur Korperpf legepraparate und Substanzen, 
oder fur arztliche und zahnarztliche Praparate vorgesehen 
sind. Auch bei solchen Kunststof f gegenstanden ist man in 
der Mater ialauswahl fur die beiden Teile eingeschrankt . 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, 
einen Kunststof fgegenstand der eingangs genannten Art 
bereitzustellen, bei dem bei einer kostengiinstigen 
Herstellung eine vielfaltige Gestaltung moglich ist. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemass durch einen 
Kunststof fgegenstand mit den Merkmalen des Anspruches 1 
gelost. Das Verfahren zur Herstellung eines solchen 
Kunststof fgegenstandes zeichnet sich erf indungsgemass 
durch die Merkmale des Anspruches 10 aus . Bevorzugte 
Weitergestaltungen des erf indungsgemassen Kunststof f- 
gegenstandes bzw. des erf indungsgemassen Verfahrens bilden 
den Gegenstand der abhangigen Anspruche. 

Dadurch, dass die beiden Teile des Kunststof fgegenstandes 
durch mindestens zwei aus verschiedenen, sich wahrend des 
Sprit zgiessvorganges miteinander nicht verbindenden 
Kunststoffen bestehende Formteile gebildet sind, die 
insbesondere miteinander in einer kraft- und/oder 
f ormschliissigen Verbindung stehen, bieten sich viele 
Moglichkeiten fur eine zweckmassige Gestaltung des 
Kunststof fgegenstandes . Es konnen Kunststof fe mit 
unterschiedlichem chemischen Charakter verwendet werden. 
Diese konnen sich mehr oder weniger stark in ihrer 
Strukturf ormel und ihren chemischen Bausteinen 
unterscheiden . An den Beruhrungsf lachen mussen zwischen 
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den Kunststoffen keinerlei chemische oder physikalische 
Bindungen z.B. in Form von Bruckenbindungen oder van der 
Waalschen Kraften vorliegen. Allein die Reibungskraf te 
zwischen den Formteilen in der vorzugsweise 
schrumpfverbindungsartig aufgebauten Verbindung reichen 
aus, um die beiden Formteile fest miteinander zu 
verbinden. Durch die f ormschliissige, mittels 

ineinandergreif enden Teile an den Beruhrungsf lachen der 
beiden Formteile realisierte Verbindung wird verhindert, 
dass sich zwischen den beiden Formteilen wahrend des 
Schrumpf vorganges Spalte bilden, in die Wasser und 
Verunreinigungen eindringen konnen, oder die gar zu einem 
Bruch fiihren konnten. 

So konnen beispielsweise bei einer Zahnbiirste am richtigen 
Ort Kunststoffe mit vor teilhaf ten Eigenschaf ten eingesetzt 
werden. Das eine Formteil kann z.B. aus Polypropylen 
bestehen (Polypropylen ist gunstig, flexibel, chemisch 
resistent, jedoch nicht voll transparent erhaltlich) , 
wahrend fur das andere Formteil beispielsweise Styrol- 
Acryl-Nitril (SAN) gewahlt werden kann (ebenfalls giinstig, 
transparent, asthetisch) . Mit Vorteil wird das den 
Burstenkopf tragende Formteil aus Polypropylen 
hergestellt, da Polypropylen gegen die oft aggressiven 
Stoffe der Zahnputzmittel resistent ist. 

Vorteilhaf terweise haben die zwei Kunststoffe ein 
unterschiedliches Schrumpf verhalten, da so eine feste 
Schrumpf verbindung leichter zu erreichen ist. In diesem 
Fall wird mit Vorteil in einem ersten Schritt dasjenige 
Formteil gespritzt 7 das aus Kunstoff mit dem geringeren 
Schrumpfmass hergestellt wird. In einem zweiten Schritt 
wird das zweite Formteil aus Kunstoff mit dem grosseren 



WO 00/34022 



-4- 



PCT/CH99/00586 



Schrumpfmass gespritzt, wodurch ein naturlicher 
Anpressdruck des zweiten Kunststoffes gegenuber dem ersten 
erzielt wird. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand der Zeichnung naher 
erlautert. 



Es zeigen: 

Fig. 1 ein erstes Ausf uhrungsbeispiel einer aus zwei 
Formteilen bestehenden Zahnbiirste in 

Sei tenansicht und teilweise im Langsschnitt; 

Fig. 2 die Zahnbiirste nach Fig. 1 in Draufsicht; 

Fig. 3 die Zahnbiirste nach Fig. 1 in Untersicht; 

Fig. 4 ein erstes Formteil der Zahnbiirste nach Fig. 1 
in Ansicht und teilweise im Langsschnitt; 



Fig. 5 das Formteil nach Fig. 4 in Draufsicht; 

Fig. 6 ein zweites Formteil der Zahnbiirste nach 
Fig. 1 in Draufsicht; 

Fig. 7 einen Schnitt nach Linie VII-VII in Fig. 6; 

Fig. 8 eine Verbindungsstelle der beiden Formteiie nach 
Fig. 1 im vergrosserten Massstab; 

Fig. 9 im vergrosserten Massstab einen Schnitt nach 
Linie IX-IX in Fig. 2; 
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Fig. 10 ein zweites Ausf uhrungsbeispiel einer aus zwei 
Formteilen bestehenden Zahnburste in 

Seitenansicht; 



Fig. 11 die Zahnburste nach Fig. 10 in Draufsicht; und 

Fig. 12 die Zahnburste nach Fig. 10 im vergrosserten 
Massstab, in Seitenansicht und teilweise im 
Schnitt, wobei ein Verschlussteil zum 
Verschliessen eines Handgrif f -Hohlraumes vom 
iAbrigen Zahnburstenteil getrennt dargestellt 
ist . 



Gemass Fig. 1 bis 3 weist eine Zahnburste 1 ein erstes 
Formteil 2 auf, das in seinem vorderen Bereich 2a einen 
Burstenkopf 3 tragt. Das erste, aus einem Kunststoff A 
bestehende Formteil 2 ist liber einen Abschnitt seiner 
Lange, namlich in seinem hinteren Handgrif f bereich 2b, von 
einem zweiten, aus einem Kunststoff B bestehenden Formteil 
4 umfasst und mit diesem in einer Art Schrumpf verbindung 
kraf tschlussig verbunden. Bei den Kunststoffen A und B 
handelt es sich urn derartige Kunststoffe, die sich wahrend 
des Spritzgiessvorganges an den Beruhrungsf lachen nicht 
miteinander verbinden . 

Zwecks besserer Anschaulichkeit sind die beiden Formteile 
2, 4 in Fig. 4 bis 7 voneinander getrennt dargestellt. Die 
beiden Formteile 2, 4 weisen - wie weiter unten beschrie- 
ben wird - in ihrem Beruhrungsbereich gegengleiche, 
ineinandergreifende Vorsprunge bzw. Ausnehmungen auf, 
mittels welcher neben der kraf tschliissigen Verbindung 
beider Formteile 2, 4 zusatzlich eine f ormschllissige 
Verbindung derselben realisiert wird. Diese Verbindung 
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entsteht selbstverstandlich erst wahrend des 

Spritzgussvorganges, bei dem in einem ersten Schritt eines 
der Formteile und danach in einem zweiten Schritt das 
andere Formteil urn das eine herum oder in dieses hinein 
gespritzt wird. Mit Vorteil wird beim unterschiedlichen 
Schrumpf mass beider Formteile 2, 4 zuerst dasjenige 
Formteil gespritzt, das aus Kunststoff mit geringerem 
Schrumpfmass hergestellt werden soil. Im zweiten Schritt 
erfolgt Spritzgiessen des anderen Formteils aus Kunststoff 
mit grosserem Schrumpfmass, wodurch ein naturlicher 
Anpressdruck des zweiten Kunststoffes gegeniiber dem ersten 
Kunststoff entsteht . 

Das zweite, in Fig. 6 und 7 einzeln dargestellte und im 
wesentlichen den Zahnbiirsten-Handgrif f bildende Formteil 4 
ist hulsenformig ausgestaltet , d.h. mit einer inneren 
Langsbohrung 7 versehen, die in ihrer Form und Durchmesser 
dem hinteren Handgrif f bereich 2b des ersten, in Fig. 4 und 
5 einzeln dargestellten Formteils 2 entspricht. Das 
hiilsenf ormige Formteil 4 weist eine Aussenflache 6 auf. 

Eine vordere Stirnflache 8 des hiilsenf ormigen zweiten 
Formteils 4 ist in Langsrichtung der Zahnburste gesehen 
einer Absatzflache 9 des ersten Formteils 2 (Fig. 4) 
zugeordnet. Dabei ragt ein ringf ormiger , vorderer 
Vorsprung 10 des zweiten Formteils 4 in eine gegengleiche 
Ausnehmungen 11 des ersten Formteils 2 hinein, was 
insbesondere aus Fig. 8 gut ersichtlich ist. Eine hintere 
Stirnflache 14 des hiilsenf ormigen zweiten Formteils 4 ist 
einer Absatzflache 16 eines Endstiickes 15 des ersten 
Formteils 2 zugeordnet. Auch hier ragt ein ringf ormiger , 
hinterer Vorsprung 17 des zweiten Formteils 4 in eine 
gegengleiche Ausnehmung 18 des Endstiickes 15 hinein. 
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Das zweite Formteil 4 ist mit einer quer zur Langsbohrung 
7 angeordneten, im Querschnitt ovalen, langlichen 
Querbohrung 20 ausgestattet , die fur einen gegengleichen, 
die Querbohrung 20 durchdringenden Teil 21 des ersten 
Formteils 2 vorgesehen ist. Der ovale Teil 21 weist eine 
obere und eine untere Randflache 22, 22' auf. Das zweite 
Formteil 4 ist mit die Querbohrung 20 urnrandenden, den 
Randflachen 22, 22' gegengleichen Absatzf lachen 23, 23' 
versehen. Die Randflachen 22, 22' und die Absatzf lachen 
23, 23' bilden wiederum eine Art Vorsprung/Ausnehmung- 
Formschlussverbindung zwischen den beiden Formteilen 2, 4. 

Die Aussenflache 6 des hulsenf ormigen Formteils 4 bildet 
zusammen mit Aussenf lachen 19, 19' (Fig. 4) des ovalen 
Teiles 21 eine Handgrif f lache . 

Was Material fur die beiden Formteile 2, 4 anbelangt kann 
als Kunststoff A fur das erste Formteil 2 mit Vorteil 
beispielsweise Polypropylen (PP) gewahlt werden, wahrend 
das zweite Formteil 4 beispielsweise aus folgenden 
Kunststoff en B bestehen kann: 

Styrol-Acryl-Nitril (SAN) und Untergruppen, 

Acryl-Butadien-Styrol (ABS) und Untergruppen, 

Polyamid (PA) und Untergruppen, 

Polycarbonat (PC) und Untergruppen, 

Polyester (PBT) und Untergruppen, oder andere 

transparente, sich mit Polypropylen (PP) nicht verbindende 

Kunststoffe. 

Die jeweiligen Untergruppen umfassen die zur entsprechen- 
den Familie gehorenden Kunststoffe. 
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Durch diese Materialkombination ergibt sich ein besonderer 
Vorteil. Da die heutigen Zahnputzmittel hauf ig aggressive 
Substanzen, wie z.B. Pf ef f erminzol , enthalten, werden 
billige Kunststoffe wie z.B. SAN oft angegriffen. 1st das 
erste, den Burstenkopf 3 tragende Formteil 2 aus gegen die 
aggressiven Stoffe resistentem, aber nicht vollstandig 
durchsichtigem PP und das zweite, den Griff beinhaltende 
Formteil 4 aus durchsichtigem, aber weniger bestandigem 
SAN, so liegt in dieser speziellen Ausgestaltungsf orm der 
Erfindung eine kostengunstig herstellbare Zahnburste vor, 
die gegen die aggressiven Stoffe der Zahnputzmittel 
bestandig ist und auch asthetisch zu gef alien vermag. 
Natiirlich kann statt des PP auch jeder andere bestandige 
Kunststoff und statt des SAN beispielsweise einer der oben 
genannten, billigeren und in der Regel daher weniger 
bestandigeren Kunststoffe verwendet werden. 

Bei diesen Materialkombinationen wird" in einem ersten 
Schritt vorzugsweise zuerst das zweite, hulsenf ormige 
Formteil 4 mittels Spr itzgiessens hergestellt. 
Anschliessend wird in einem zweiten Schritt das erste 
Formteil 2 gespritzt, wobei die bereits beschriebene 
f ormschlussige Verbindung im Beruhrungsbereich beider 
Formteile 2, 4 entsteht. Durch den grosseren Schrumpfmass 
des zuletzt gespritzten Materials A (PP) des ersten Teiles 
2 entsteht ein naturlicher Anpressdruck gegenuber dem aus 
Material B (z.B. SAN) bestehenden zweiten Teil 4, und es 
wird eine kraft- und f ormschlussige Verbindung beider 
Formteile 2, 4 durch Ineinandergreif en der Vorsprlinge 10, 
17, 22, 22' in Ausnehmungen 11, 18, 23, 23 7 
bewerkstelligt, ohne dass sich zwischen den sich 
eigentlich nicht verbindenden Kunststoffen A, B Spalte 
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bilden, in die Wasser und Verunreinigungen eindringen 
konnen oder die gar zu einem Bruch fiihren konnten. 

Als Beispi-el wurde. - eine aus zwei Formteilen 2; 4 
bestehende Zahnburste 1 dargestellt und beschrieben. Eine 
andere Ausgestaltung der beiden Formteile ware durchaus 
moglich. Die hiilsenf ormige Ausgestaltung eines der 
Formteile ist nicht zwingend notwendig . 

Selbstverstandlich konnte eine Zahnburste auch mehrere 
Formteile aus sich v/ahrend des Spritzgiessvorganges 
miteinander nicht verbindenden Kunststoffen aufweisen, die 
miteinander in einer kraft- und/oder f ormschlussigen 
Verbindung stehen. 

Statt der beschriebenen Schrumpf- und Formschluss- 
verbindung konnten die .einzelnen Formteile, bei denen es 
wahrend des Spritzgiessvorganges zu keinem Stoffschluss 
kommt, in jeder anderen Art miteinander kraft und/oder 
formschlussig verbunden werden. 

Es konnten aber auch aus zwei oder mehreren 
Kunststoffkomponenten bestehende Formteile, bei denen z.B. 
eine (oder mehrere) Komponente des einen Formteiles mit 
einer (oder mehreren) Komponente des anderen Formteiles 
nicht verbindbar ist, miteinander kraft- und/oder 
formschlussig verbunden werden. 

In Fig. 10 und 11 ist ein zweites Ausf iihrungsbeispiel 
einer Zahnburste 1' dargestellt, die ebenfalls zwei aus 
verschiedenen, sich wahrend des Spritzgiessvorganges 
miteinander nicht verbindenden Kunststoffen A und B 
bestehende Formteile 32, 34 aufweist. Auch hier bildet das 
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erste Formteil 32 einen den Burstenkopf 3' tragenden 
Zahnblirstenteil (in Fig. 10 und 11 sind die Borsten des 
Burstenkopf es 3' nicht dargestellt; es sind lediglich die 
zur Verankerung von Borstenbuscheln vorgesehene 
Vertiefungen 35 ersichtlich) . Das zweite Formteil 34 
bildet einen Zahnbtirsten-Handgrif f . Dieser ist iiber einen 
Teil seiner Lange mit einer zylindrischen Aussparung 36 
versehen, durch welche ein nach hinten offener und mittels 
eines Verschlussteils 38 verschliessbarer Hohlraum 37 im 
Zahnbursten-Handgrif f gebildet ist. Das zweite Formteil 34 
besteht vorzugsweise aus einer wenigstens teilweise 
t ran spa rent en oder transluzenten Mate rial komponente, 
beispielsweise SAN, so dass im Hohlraum 37 verschiedene 
asthetisch wirkende Mittel sichtbar untergebracht werden 
konnen (lose Gegenstande, Fllissigkeit, Pulver, bedruckte 
Rollen etc.). Der Verschlussteil 38 kann unlosbar oder 
losbar mit dem zweiten Formteil 34 verbunden werden. Im 
letzteren Fall konnen im Hohlraum 37 beispielsweise auch 
Nutzgegenstande wie Zahnstocher oder Ampulle mit 
Mundwasser oder Zahnpasta untergebracht werden, 

Auch bei dieser Zahnbiirsten-Ausf uhrungsf orm sind die 
Beriihrungsf lachen beider Formteile 32, . 34 mit 
ineinandergreif enden Teilen 40, 41 versehen, so dass die 
beiden Kunststof f teile beim Spritzgiessen in eine kraft- 
und f ormschlussige Verbindung gebracht werden. Die 
ineinandergreifenden Teile 40, 41 sind beispielsweise 
durch einen Vorsprung 40 an der Stirnseite des den 
Handgriff bildenden Formteils 34 und eine gegengleiche 
Ausnehmung 41 an der Stirnseite des anderen Formteils 32 
gebildet . 
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Wird der Handgriff aus dem transparenten SAN hergestellt, 
so wird auch bei dieser Ausf lihrungsf orm vorzugsweise 
zuerst dieses handgriff bildende Formteil 34 im 
Spritzgiessverf ahren hergestellt und anschliessend das den 
Burstenkopf tragende Formteil 32 beispielsweise aus 
bestandigerem Polypropylen gespritzt. 

Sowohl der borstentragende Teil der Zahnburste als auch 
der Handgriff konnen aus weiteren Materialkomponenten 
bestehende Teile aufweisen. So kann z.B. im Formteil 34 
eine Vertiefung fur eine Daumenauf lage 42 aus einer 
weiteren Materialkomponente, beispielsweise aus einem 
thermoplastischen Elastomer (TPE) , vorgesehen. 

Die in Fig. 12 gezeigte Zahnburste entspricht der 
Zahnburste 1' nach Fig. 10 und 11, ist jedoch gegeniiber 
der Fig. 10 in einem vergrosserten Massstab und teilweise 
im Schnitt dargestellt (die gleichen Teile sind mit den 
gleichen Bezugszif f ern bezeichnet) . Diese Zahnburste 1 ! 
ist zum Einsetzen von verschiedentlich gefullten Ampullen 
30 vorgesehen, fur die eine Halterung 46 aus einem 
elastisch nachgiebigen Kunststoff im vorderen Bereich der 
Aussparung 36 vorhanden ist. Der Verschlussteil 38 ist im 
Innern mit einer elastisch nachgiebigen Gegenhalterung 38' 
versehen. Die Ampulle 30 wird durch die beiden Halterungen 
36, 38' sowohl radial, als auch axial in ihrer Lage 
gehalten. Die Halterung 36 kann beispielsweise aus dem 
gleichen Kunststoff (vorzugsweise aus PP) und im gleichen 
Schritt mit dem den Burstenkopf 3' tragenden Formteil 32 
gespritzt werden (der dafur vorhandene Verbindungskanal 
ist in Fig. 12 mit 47 bezeichnet). Aus dem gleichen 
Kunststoff und im gleichen Schritt kann auch eine 
Querbohrung 48 im zuerst gespritzten Formteil 34 
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(beispielsweise aus SAN) gefullt werden, wodurch auf der 
Aussenseite des Handgriffes die Daumenauf lage 42 gebildet 
wird . 

Die Ampullen 30 konnen verschiedene asthetisch wirkende 
Gegenstande (lose oder in einer Fliissigkeit schv;ebend) , 
Flussigkeit, Pulver etc. beinhalten. 

Wie bereits erwahnt konnten ahnlich wie Zahnbursten auch 
andere Kunststof f gegenstande fur die Verwendung im Bereich 
der Korperpflege aus wenigstens zwei Formteilen gebildet 
sein, die aus verschiedenen, sich wahrend des 
Spritzgiessvorganges mi teinander nicht verbindenden 
Kunststoffen bestehen, und die miteinander in einer kraft- 
und/oder f ormschlussigen Verbindung stehen. So konnten 
beispielsweise bei Behaltern oder Verschlusskappen fur 
Behalter, die fur Korperpf legepraparate und Substanzen, 
oder fur arztliche und zahnarztliche Praparate vorgesehen 
sind, bei einer kostengunstigen Herstellung ebenfalls 
Kunststoffe mit vorteilhaf ten Eigenschaf ten am richtigen 
Ort eingesetzt werden. 
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Patentanspruche 



1. Kunststof f gegenstand fur die Verwendung im Bereich der 
Korperpf lege, bestehend aus wenigstens zwei Teilen aus 
unterschiedlichen Kunststof fen, dadurch gekennzeichnet, 
dass die beiden Teile des Kunststof fgegenstandes durch 
mindestens zwei aus verschiedenen, sich wahrend des 
Spritzgiessvorganges miteinander nicht verbindenden 
Kunststoffen (A, B) bestehende Formteile <2, 4; 32, 34) 
gebildet sind, die insbesondere miteinander in einer 
kraft- und/oder f ormschlussigen Verbindung stehen. 

2. Kunststof f gegenstand nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet , dass der Kunststof f gegenstand eine 
Zahnbiirste (1; 1') ist und das eine Formteil (2; 32) 
ein einen Burstenkopf (3) tragender Zahnbiirstenteil und 
das andere Formteil (4; 34) ein zumindest einen Teil 
(6) eines Handgriffes bildender Zahnbiirstenteil ist. 

3. Kunststof f gegenstand nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass zur Bildung einer 
kraf tschlussigen, festen Verbindung zwischen den beiden 
Formteilen (2, 4; 32, 34) das eine Formteil (2; 32) von 
dem anderen Formteil (4; 34) zumindest teilveise in 
einer Art Schrumpf verbindung umfasst ist. 

4. Kunststof fgegenstand nach einem der Anspruche 1 bis 3, 

dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens an eir.em Teil 
der Beruhrungsf lache beider Formteile (2, 4; 32, 34) 
eine f ormschliissige Verbindung durch ineinander- 
greifende Teile (10, 11; 16, 17; 22, 23; 22 7 , 23'; 40, 
41) der beiden Formteile (2, 4; 32, 34) gebildez ist- 
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5. Kunststof f gegenstand nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass die f ormschlussige Verbindung 
durch ineinandergreif ende Vorsprunge (10, 17, 22, 22', 
40) an einem Formteil (4; 34 bzv;. 2; 32) und 
Ausnehmungen (11, 18, 23, 23' , 41) am anderen Formteil 
(2; 32 bzw. 4; 34) gebildet ist. 

6. Kunststof f gegenstand nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Kunststoffe (A, B) ein 
unterschiedliches Schrumpf mass auf weisen . 

7. Kunststof fgegenstand nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens eines der 
beiden Formteile (2; 32 bzw. 4; 34) aus zwei oder 
mehreren Kunststof fkomponenten besteht, von denen 
wenigstens eine mit dem Kunststoff (A bzw. B) des 
anderen Formteiles (4; 34 bzw. 2; 32) nicht verbindbar 
ist . 

8. Kunststof fgegenstand nach einem der Anspruche 2 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, dass das eine Formteil (2; 32), 
das den Burstenkopf (3) tragenden Zahnburstenteil 
bildet, aus Polypropylen und das andere Formteil (4; 
34) aus Styrol-Acryl-Nitril besteht. 

9. Kunststof fgegenstand nach einem der Anspruche 2 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, dass das eine Formteil (2; -32), 
das den Burstenkopf (3) tragenden Zahnburstenteil 
bildet, aus Polypropylen und das andere Formteil (4; 
34) aus Acryl-Butadien-Styrol oder Polyamid oder 
Polycarbonat oder Polyester besteht. 
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10. Verfahren zur Herstellung eines Kuns tstof f gegenstandes 
nach einem der Anspriiche 1 bis 9 mittels 
Spritzgiessens, dadurch gekennzeichnet, dass in einem 
ersten Schritt aus einem ersten Kunststoff (A bzw. B) 
eines der Formteile (2; 32 bzw. 4; 34) gespritzt wird 
und anschliessend in einem zweiten Schritt das andere 
Formteil (4; 34 bzw. 2; 32) aus einem zweiten, sich 
wahrend des Spritzgiessvorganges mit dem ersten 
Kunststoff nicht verbindenden Kunststoff (B bzw. A) 
gespritzt wird. 

11. Verfahren nach Anspruch 10/ dadurch gekennzeichnet, 
dass beim unterschiedlichen Schrumpfmass der beiden fur 
die Formteile (2, 4; 32, 34) vorgesehenen Kunststoffe 
(A, B) im ersten Schritt dasjenige Formteil (4; 34 bzw. 
2; 32) gespritzt wird, das aus Kunstoff (A bzw. B) mit 
dem geringeren Schrumpfmass hergestellt wird. 



12. Verfahren nach einem der Anspruche 10 oder 11, dadurch 
gekennzeichnet, dass bei Herstellung einer Zahnburste 
(1; 1') in einem ersten Schritt das zumindest einen 
Teil (6) eines Zahnbtirsten-Handgrif f es bildende 
Formteil (4; 34) aus Styrol-Acryl-Ni tr il gespritzt wird 
und anschliessend in einem zweiten Schritt das den 
Burstenkopf (3) tragende Formteil (2; 32) aus 
Polypropylen gespritzt wird. 
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GEANDERTE ANSPRUCHE 
[beim International en Buro am 03 Mai 2000 (03.05.00) eingegangen; 
ursprungliche Anspriiche 1-12 durch; neue Anspriiche 1-10 ersetzt (3 Seiten)] 

Zahnburste umfassend einen einen Biirstenkopf (3) 
aufweisenden ersten Formteil (2/ 32) und einen 
zumindest einen Teil eines Handgriffes bildenden 
zweiten Formteil (4; 34), wobei die beiden Formteile 
(2, 4; 32, 34) aus unterschiedlichen Kunststoffen 
bestehen, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden 
Formteile (2, 4; 32, 34) aus verschiedenen, sich 
wahrend des Sprit zgiessvorganges miteinander nicht 
verbindenden Kunststoffen (A, B) gebildet sind und dass 
zum Herstellen einer kraf tschlussigen, festen 
Verbindung zwischen den beiden Formteilen (2, 4; 32, 
34) das eine Formteil (2; 32) von dem anderen Formteil 
(4; 34) zumindest teilweise in der Art einer 
Schrumpf verbindung umfasst ist. 

Zahnburste nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , dass 
wenigstens an einem Teil der Beruhrungsf lache beider 
Formteile (2, 4; 32, 34) eine f ormschliissige Verbindung 
durch ineinandergreif ende Teile (10, 11; 16, 17; 22, 
23; 22', 23'; 40, 41) der beiden Formteile (2, 4; 32, 
34) gebildet ist. 

Zahnburste nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass die f ormschliissige Verbindung durch ineinander- 
greifende Vorsprunge (10, 17, 22, 22', 40) an einem 
Formteil (4; 34 bzw. 2; 32) und Ausnehmungen (11, 18, 
23, 23' , 41) am anderen Formteil (2; 32 bzw. 4; 34) 
gebildet ist. 
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4. Zahnbiirste nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Kunststoffe (A, B) ein 
unterschiedliches Schrumpf mass auf weisen . 

5. Zahnburste nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass wenigstens eines der beiden 
Formteile (2; 32 bzw. 4; 34) aus zwei oder mehreren 
Kunststof f komponenten besteht, von denen wenigstens 
eine mit dem Kunststoff (A bzw. B) des anderen 
Formteiles (4; 34 bzw. 2; 32) nicht verbindbar ist. 

6. Zahnburste nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass das den Burstenkopf (3) 
aufweisende erste Formteil (2; 32) aus Polypropylen und 
das andere, zweite Formteil (4; 34) aus Styrol-Acryl- 
Nitril besteht. 

7. Zahnburste nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass das den Biirstenkopf (3) 
aufweisende erste Formteil (2; 32) aus Polypropylen und 
das andere, zweite Formteil (4; 34) aus Acryl-Butadien- 
Styrol oder Polyamid oder Polycarbonat oder Polyester 
besteht. 

8. Verfahren zur Herstellung einer Zahnburste nach einem 
der Anspriiche 1 bis 7 mittels Spritzgiessens, dadurch 
gekennzeichnet, dass in einem ersten Schritt aus einem 
ersten Kunststoff (A bzw. B) eines der Formteile (2; 32 
bzw. 4; 34) gespritzt wird und anschliessend in einem 
zweiten Schritt das andere Formteil (4; 34 bzw. 2; 32) 
aus einem zweiten, sich wahrend des 
Spritzgiessvorganges mit dem ersten Kunststoff nicht 
verbindenden Kunststoff (B bzw. A) gespritzt wird, so 
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dass das eine Formteil (2; 32) vom andern Formteil (4; 
34) zumindest teilweise in der Art einer 
Schrumpf verbindung umfasst wird. 

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet , dass 
bei unterschiedlichem Schrumpfmass der beiden fur die 
Formteile (2, 4; 32, 34) vorgesehenen Kunststoffe (A, 
B) im ersten Schritt dasjenige Formteil (4; 34 bzw. 2; 
32) gespritzt wird, das aus dem Kunstoff (A bzw. B) mit 
dem geringeren Schrumpfmass hergestellt wird. 

10. Verfahren nach einem der Anspruche 8 oder 9, dadurch 
gekennzeichnet, dass in einem ersten Schritt das 
zumindest einen Teil (6) einfes Zahnblirsten-Handgrif f es 
bildende Formteil (4; 34) aus Styrol-Acryl-Nitril 
gespritzt wird und anschliessend in einem zweiten 
Schritt das den Burstenkopf (3) tragende Formteil (2; 
32) aus Polypropylen gespritzt wird. 
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